PRZECINARKI TASMOWE P CORNAK

BAND SAWS

G5010B | G5012W | 65012WA | G5013W
G5013W z chtodzeniem

G5010B | G5012W | GS012WA | G5013W | GS013W WITH COOLING

Mabilne przecinarki tasmowe z mozliwoscig ciecia pod kgtem, Prowadzenie tasmy odbywa sie na precyzyjnych tozyskach kulowych, Ramie przecinarki wy-
lkonane z profilowanego zeliwa sferoidalnego zapewnia sztywno$¢ podczas pracy oraz pochtania wszelkiego rodzaju wibracje. Trzy predkosci pracy tasmy
regulowane przektadnig pasowa.

Dostepne wyposazenie
=>» pita bimetalowa =» podajniki rolkowe =» chtodziwo =» tensometr

Portable band saws with angled cutting capability. Band saw blade is guided through precise ball bearings. Band saw arm is made of ductile iron, providing
rigidity and vibration absorption during work. Three band saw blade speeds adjusted by a belt drive.

Available equipment
=> bi-metal saw blade =» roller conveyors =» coolant =» strain gauge

=> G5013W

= G5012WA
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=> G5012W

PARAMETRY CIECIA G5012W | CUTTING PARAMETERS G5012W
Kagt | Angle [ - n -En 0,37 kw; 230V
0° 2115 105 x 150 120 x 120 20/29/50 m/min
45° 270 60 x 70 60 x 60 92 kg
PARAMETRY CIECIA G5012WA | CUTTING PARAMETERS G5012WA
Kat | Angle L - L) -l 0,37 kw; 230V/400V
0° 2 115 100 x 150 100 x 100 20/29/50 m/min
45° 2100 60 x 100 60 x 60 92 kg
PARAMETRY CIECIA G5013W | CUTTING PARAMETERS G5013W
Kat | Angle ° - L -l 0,55 kw; 230V/400V
0 2125 150 x 100 120 x 120 23/34/54 m/min
45° 2 90 M0 x 70 85 x 85 103 kg
60° 2 50 55 x 45 45 x 45
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Pita tasmowa do ciecia metali z optymalnym zakresem ciecia, powszechnie stoso-
wana w zaktadach slusarskich, produkcyjnych oraz rzemiesiniczych do ciecia profili,
rur i petnych elementéw. Mozliwosc¢ regulacji imadta przy cieciach pod skosem od
-45° do +60° oraz regulacja ramienia pity dzieki sitownikowi hydraulicznemu.

- gl 1 Dostepne wyposazenie
£ => pita bimetalowa = podajniki rolkowe =» chtodziwo =» tensometr

Optimal cutting range band saw for metal cutting, commonly used in ironwarking,
manufacturing and craftsman facilities, for cutting profiles, tubes and other ele-
ments, 45° +60° vice adjustment for angled cutting as well as arm adjustment due
to a hydraulic cylinder,

Available equipment
=> bi-metal saw blade =» roller conveyors =» coolant =» strain gauge

I PARAMETRY CIECIA BS128HDRC | CUTTING PARAMETERS BS128HORC

Kat | Angle ° - L] - 0,6 kw; 230V/400V
0° 2125 100 x 150 100 x 100 20/29/50 m/min
-45° 2 90 90 x 75 90 x 90 109 kg
+45° 290 90 x 75 90x 90
+60° 2 55 Bk ¢ bl 55 x 65

BS 712A | BS 712N

Wysokiej klasy pity tasmowe do ciecia metali z imadtem skretnym 0-45°, Przecinarki z
tej serii znajdujg powszechne zastosowanie w warsztatach Slusarskich gdzie liczy sie
precyzja, jakosc | szybkosc ciecia. Prowadnice pity oparte sg na podwdjnych tozy-
skach kulowych, a regulacja opadania ramienia pity na sitowniku hydraulicznym.
Mozliwosc ciecia pionowego (BS 712N)

Dostepne wyposazenie
=> pita bimetalowa < podajniki rolkowe =» chtodziwo = tensometr

High-guality band saws for cutting metals using a 0-45° vice. These are widespread
in ironworking, where accuracy, guality and speed of cutting matter the most. Saw
blade guides are made of double ball bearings, while the lowering arm adjustment is
ensured due to a hydraulic cylinder. Possiblity of vertical cutting (BS 712N)

Available equipment

PARAMETRY CIECIA BS 712A | CUTTING PARAMETERS BS 712A

Kgt | Angle ° - L - 1,1 kw; 400V
0 2180 300 x 180 180 x 180 22/33/45/65 m/min
45° 2130 120 x 125 125 x 125 190 kg

PARAMETRY CIECIA BS 712N | CUTTING PARAMETERS BS 712N

Kat | Angle o - L - 0,75 kw; 400V
0° 2180 300 x 180 180 x 180 22/34/36/72 m/min
45° 2130 120 X 125 125 x 125 227 kg
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BS 712R

Profesjonalna, bardzo mocna i wydajna przecinarka do metalu z ramieniem
skretnym 0-45°, Idealne rozwigzanie do warsztatéw $lusarskich, produkeyj-
nych oraz rzemieslniczych. Sprawdzona od lat konstrukcja oraz solidne wyko-
nanie czyni jg bezkonkurencyjng w swojej klasie. Ramie przecinarki wykonane
z profilowanego zeliwa sferoidalnego  zapewnia sztywno$¢ podczas pracy
oraz wchtania wszelkiego rodzaju wibracje. Mozliwos¢ ciecia pionowego.

Dostepne wyposazenie
=> pita bimetalowa =» podajniki rolkowe =» chtodziwo =» tensometr

Professional, powerful and efficient band saw for metal with a 0-45° swivel
arm. Perfect solution for ironworking, manufacturing and craftsman facilities.
Its reliable design and solid construction make it best-in-class. Machine's arm
is made of profiled spheroidal cast iron, ensuring rigidity during work and
vibration absorption. Possiblity of vertical cutting.

Available equipment
=> bi-metal saw blade =» roller conveyors =» coolant =» strain gauge

& YouTube

PARAMETRY CIECIA BS 712R | CUTTING PARAMETERS BS 712R

Kat | Angle [ - u -IEn 0,75 kw: 400V
0° 2180 180 x 210 180 x 180 34/41/58/98 m/min
45° 2130 140 x 90 130 x 130 240 kg

BS 712SW

Wysokiej klasy pity tasmowe do ciecia metali z imadtem skretnym 0-45°, Prze-
cinarki z tej serii znajdujg powszechne zastosowanie w warsztatach slusarskich
gdzie liczy sie precyzja, jakosc i szybkos¢ ciecia. Prowadnice pity oparte sg na
podwajnych tozyskach kulowych, a regulacja opadania ramienia pity na
sitowniku hydraulicznym. Mozliwos¢ ciecia pionowego (BS 712N)

Dostepne wyposazenie
=> pita bimetalowa =» podajniki rolkowe =» chtodziwo =» tensometr

High-guality band saws for cutting metals using a 0-45" vice, These are wide-
spread in ironworking, where accuracy, quality and speed of cutting matter the
most. Saw blade guides are made of double ball bearings, while the lowering arm
adjustment is ensured due to a hydraulic cylinder. Possiblity of vertical cutting (BS
712N)

Available equipment
=> bi-metal saw blade =» roller conveyors =» coolant =» strain gauge

PARAMETRY CIECIA BS 712SW | CUTTING PARAMETERS BS 712SW

it Al o - L -0 11 kW; 400V
0° g 205 215 x 205 205 x 205 24/41/61/82 m/min
45°L 2150 100 x 200 130 x 130 235 kg

45°R 2140 140 x S0 90 x 80
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BS 170G

Przecinarka tasmowa CORMAK BS 170G dzieki wyposazeniu w sitownik hydrauliczny,
chtodzenie oraz ramie skretne do 0-60°, w potgczeniu z brzeszczotami renomowa-
nej niemieckiej firmy Rontgen, znajduje powszechne zastosowanie we wszystkich
zaktadach slusarskich gdzie liczy sie precyzja, jakos¢ oraz szybkos¢ ciecia. Prowad-
nice pity oparte na podwdjnych tozyskach kulowych

Dostepne wyposazenie
=> pita bimetalowa =» podajniki rolkowe =» chtodziwo =» tensometr

CORMAK BS 1706 band saw, due to being equipped with a hydraulic cylinder, cooling and
a 0-60° swivel arm, along with blades from a renowned German Réntgen company, is
commonly found in ironworking where accuracy, quality and speed of cutting are impor-
tant. Saw guides on double ball bearings

Available equipment
=> bi-metal saw blade =» roller conveyors =» coolant =» strain gauge

PARAMETRY CIECIA BS1706G | CUTTING PARAMETERS BS1706G
Kagt | Angle [ - n -iEn 11 kw; 400V
0° 2170 170 x 120 170 x 170 36/72 m/min
45°R 2120 120 X 110 110 x 110 200 kg
60°R g 70 70 x 60 60 x 60

HBS 210 | HBS 210 VARIO

Przecinarka taémowa CORMAK HBS210 VARIO wyposazona w ptynng regulacje
predkosci ciecia co pozwala na wykorzystanie petnych mozliwosci przecinarki.
Dzieki wyposazeniu w sitownik hydrauliczny, chtodzenie oraz ramie skretne
do 60°, w potgczeniu z brzeszczotami renomowanej niemieckiej firmy Ront-
gen, znajduje powszechne zastosowanie we wszystkich zaktadach slusarskich
gdzie liczy sie precyzja, jakosc oraz szybkosc ciecia, TYLKO U NAS PRZECINARKA
POSIADA WZMOCNIONE RAMIE O PODWYZSZONEJ SZTYWNOSCI.

Dostepne wyposazenie
=> pita bimetalowa =» podajniki rolkowe =» chtodziwo = tensometr

CORMAK HBS?210 VARIO band saw equipped with stepless adjustable cutting
speed provides full cutting capabilities. Due to being equipped with a hydraulic
cylinder, cooling and a 60° swivel arm, along with blades from o renowned
German Réntgen company, it is commonly found in ironworking where ac-
curacy, quality and speed of cutting are important. STRENGTHENED ARM OF
INCREASED RIGIDITY EXCLUSIVELY OFFERED BY US.

Available equipment =
=> bi-metal saw blade = roller conveyors =» coolant = strain gauge PLYNNA REGULACJA

PREDKOSCI TASMY

STANDARD

DEFAULT: SMOOTH BELT SPEED ADJUSTMENT

PARAMETRY CIECIA HBS 210 | HBS 210 VARIO | CUTTING PARAMETERS HBS210 | HBS 210 VARIO

Kt | Angle ° - | ] - 0,75 kW; 400V 1 0,96 kw; 400V
0° 2170 170 x 210 170 x 170 32,5/65 m/min | 0-90 m/min
30° 2150 140 x 140 140 x 140 173 kg 1190 kg
45° 2130 110 x 110 110 x 110
60° 270 60 x 60 60 x 60
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MBS 270FH | MBS 270FH VARIO

Uniwersalna przecinarka tasmowa z ptynng regulacjqg predkosci ta-
smy jest powszechnie stosowana w zaktadach $lusarskich, mecha-
nicznych. Przecinarka zostata wyposazona w sitownik hydrauliczny,
chtodzenie oraz ramie skretne do 60 stopni. Dodatkowym atutem
jest pita tasmowa 27mm, co umozliwia ciecie szerokiej gamy ma-
teriatdow. Maszyna wyposazona w tréjfazowy silnik o duzej mocy,
przektadnie $limakowa , ktéra zapewnia bezawaryjnosc zespotu
napedowego, ptynng regulacje posuswu oraz imadto z funckjg
szybkiego mocowania.

Universal band saw with stepless band speed adjustability is com-
monly found in ironworking and mechanical facilities. This band
saw is equipped with a hydraulic cylinder, cooling and a 60° swivel
arm. An additional asset constitutes the 27 mm saw blade, making
it possible to cut various materials. The machine features a 3-pha-
se motor of high power, a worm drive which ensures failure-free
drive unit, stepless feed adjustment and a vice with guick-clamping
function.

q
PLYNNA REGULACJA
PREDKOSCI TASMY

DEFAULT: SMOOTH BELT SPEED ADJUSTMENT

PARAMETRY CIECIA MBS 270FH | CUTTING PARAMETERS MBS 270FH

Kat | Angle ° - L - 1,5 kw; 400V
0° 2 220 270 x 140 225 x 225 36/72 m/min | 20-30 m/min
30° 2190 200 x 140 180 x 180 227 kg
45° 2160 160 x 140 160 x 160
60° 2100 120 x 100 100 x 100

HBS 275

Przecinarka tasmowa CORMAK HBS 275 do ciecia rur, profili i pretow, znajduje
powszechne zastosowanie we wszystkich zaktadach slusarskich gdzie liczy sie
precyzja, jakos¢ oraz szybkosc ciecia. Model wyposazony w skretne ramie 0-60°,
a prowadnice pity sg oparte na podwdjnych tozyskach kulowych. Konstrukcja ramy
zapewnia doktadng i cichg prace bez wibragji,

CORMAK HBS 275 band saw for cutting tubes, profiles and bars if commonly found in
ironworking where accuracy, guality and speed of cutting are important. This model is
equipped with a 0-60° swivel arm, with guides on double ball bearings, Frame construc-
tion ensures precise and quiet vibration-free work.

EEENE3 PARAMETRY CIECIA HBS 275 | CUTTING PARAMETERS HBS 275

Kat | Angle o - L] -en 1,5 kW; 400V
0° g 220 260 x 140 200 x 200 37,5/75 m/min
A5°R 2160 160 x 140 160 x 160 230 kg

B0°R 2100 120 x 100 100 x 100
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BS2606 e

Uniwersalna przecinarka tasmowa jest powszechnie stosowa-
na w zaktadach $lusarskich, mechanicznych, Przecinarka zosta-
ta wyposazona w sitownile hydrauliczny, chtodzenie oraz ramie
skretne do 60°, Dodatkowym atutem jest pita tasmowa 27mm, W
co umozliwia ciecie szerokiej gamy materiatéw. Ramie przecinar-
ki wykonane jest z jednolitego odlewu zeliwnego, co zapewnia
duzg sztywnosc, stabilnose i doktadnos¢ ciecia. W maszynie za-
stosowano wzmocniong podstawa imadta oraz imadto z funkcjg
szyblkiego mocowania.

Universal band saw is commonly found in ironworking and me-
chanical facilities. This band saw is equipped with a hydraulic
cylinder, cooling and a 60° swivel arm. An additional asset con-
stitutes the 27 mm saw blade, making it possible to cut various
materials. Its arm is made of uniform cast iron, ensuring high
rigidity, stability and cutting accuracy. Strengthened vice base
with a quick-clamping function.

E YouTube

PARAMETRY CIECIA BS260G | CUTTING PARAMETERS BS2606

Kagt | Angle (4 - u - 15 kw; 400V
0° 2230 260 x 150 225 x 225 36/72 m/min
45°R 2165 140 x 150 165 x 165 230 kg
60°R 2105 100 x 90 10 x 110

G5025

Mocna, duza przecinarka tasmowa z obrotowym ramieniem
umozliwiajgca przecinanie pod dowolnym katem w zakresie
-45° w lewo do 60" w prawo. Prowadnice z weglika spiekane-
go zapewniajg precyzje i prostolinijnosc ciecia, @ wzmocniona
podstawa imadta zapewnia duzg sztywnos¢, stabilnosc i do-
ltadnos¢ ciecia.

Powerful, big band saw for metals, with swivelling arm, allo-
wing for cutting in the plane perpendicular to the axis of cut
material and at any angle from -45° left to 60° right, providing
larger cutting parameters, up to 310 mm. Cemented carbide
guides ensure accurate and straight cut, with strengthened
base vice providing high rigidity, stability and cut precision.

3 YouTube

EENE3 PARAMETRY CIECIA G5025| CUTTING PARAMETERS 65025

Kat | Angle () || | | -Icn 2.1 kW, 400V
0° g 250 310 x 210 240 x 240 36/72 m/min
45°R 2 200 200 x 140 180 x 180 330 kg
45°L 2165 185 x 145 160 X 160

B0°L 2120 120 X 95 100 x 100
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HBS320

Konstrukcja urzgdzenia oparta jest na rozwigzaniach i
projektach polskich inzynierow. Precyzja i doktadnosc
wykonania stawia jg na czele przecinarek tasmowych z
mozliwoscig ciecia do 320 mm szerokosci, Dodatkowym
atutem tej maszyny jest sitownik hydrauliczny najnow-
szej generacji. Maszyna posiada wzmocniong podstawe
imadta oraz imadto z funkcjg szybkiego mocowania.

Its construction is based on solutions and projects from
Polish engineers. The precision and accuracy of its construc-
tion put it at the top of the band saws capable to cut 320
mm wide. Its additional asset is a new generation hydraulic
cylinder. Machine is equipped with a strengthened vice base
with a quick-clamping function.

P CDRNRIC

PARAMETRY CIECIA HBS320 | CUTTING PARAMETERS HBS320

Kagt I Angle o - L - 21 kw; 400V
0° 2 260 320 x 160 255 x 255 44/88 m/min
45°R 2210 210 x 200 210 x 210 310 kg
45°L 2160 220 x 130 160 x 160
60°R 2135 135 x 130 130 x 130

MCB350HD

Przecinarka MCB350HD w tym segmencie maszyn jest naj-
wiekszg przecinarkg o bardzo duzych mozliwosciach ciecia
(350x240 mm), Zastosowano w niej mocniejszy silnik oraz
wygodny panel sterowania. Ramie przecinarki wykonane
jest z jednolitego odlewu Zeliwnego z dodatkowym zebro-
waniem dla wiekszej sztywnosci i doktadnosci ciecia.

MCB350HD band saw is the largest machine in this seg-
ment, with great cutting capabilities (350x240 mm). It is
equipped with a stronger motor and a convenient control
panel. Its arm is made of uniform ribbed cast iron, provi-
ding more stability and better cutting accuracy.

PARAMETRY CIECIA MCB350HD | CUTTING PARAMETERS MCB350HD

g
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Kagt | Angle o - n E= 2,2 kW; 400V
0° g 270 350 x 240 260 x 260 36/72 m/min
45°R 2230 230 x 150 210 x 210 600 kg
45°L g 200 200 x 170 170 X 170
60°R 2140 140 x 140 140 x 140
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MBS400 | MBS500

Przecinarki te dzieki swojej konstrukeji oraz duzym para-

1 metrom ciecia przodujg wsréd innych przecinarek tego
typu z mozliwosciq ciecia pod kgtem. Konstrukcja przeci-
narki oraz ramie tngce wykonane zostaty z masywnych
spawanych blach stalowych, co zapewnia duzg sztyw-
nosc i stabilnos¢ maszyny podczas procesu ciecia, a co za
tym idzie precyzje i doktadnosc cietych elementow oraz
dtugg i bezawaryjng prace.

These band saws, because of their construction and gre-
at cutting parameters, are leaders among other band
saws of this type, capable of cutting at an angle. Both
the band saw and its cutting arm are made of large
welded steel sheets, ensuring high rigidity and stability
during cutting, thus increasing cutting accuracy and effi-
ciency as well as ensuring long-term reliability.

= tréjfazowy silnik o duzej mocy

= przektadnia slimakowa zapewnia
bezawaryjnos¢ zespotu napedowego

= dwie predkosci ciecia

= ptynna regulacja posuwu

= opcjonalnie tensometr zegarowy

= prowadnice z weglika spiekanego
zapewniajg precyzje i prostolinijnosc ciecia

= wzmocniona podstawa imadta

= imadto z funkcjg szybkiego mocowania

= 3-phase high power motor

= warm drive ensures failure-free drive unit

= 2 cutting speeds

= stepless feed adjustment

= optional strain gauge

= cemented carbide guides provide cutting
gccuracy and straightness

= strengthened vice base

= vice with guick-clamping function

PARAMETRY CIECIA MBS400 | CUTTING PARAMETERS MBS400

Kagt | Angle [ - u - 2,2 kW, 400V
0° 2 300 240 x 400 240 x 240 30/50/70 m/min
30° g 220 220 x 280 220 x 220 480 kg
50° 2180 180 x 220 180 x 180

PARAMETRY CIECIA MBS500 | CUTTING PARAMETERS MBS500

Kat | Angle [ - u -Icn 3,0 kw; 400V
0° 2 400 500 x 320 320 x 320 35/74 m/min
30°R 2 400 380 x 320 320 x 320 660 kg

BO°R 2280 300 x 240 240 x 240




PRZECINARKI TASMOWE P CIDRNIRIK
BAND SAWS

SAM 300x470 | 400x580

SAPHIR LINE —

Maszyny SAPHIR Line to profesjonalne
rozwigzanie ktére utatwia prace i czyni ja
przyjemniejszq. Dzieki swojej ciezkiej i sztyw-
nej konstrukcji maszyny te osiggajg wysokg
skuteczno$¢ ciecia zaréwno materiatéw
petnych jak i rur, oraz profili. Wysokiej jakosci
przecinarka CORMAK SAPHIR jest idealna

do pojedynczych i seryjnych cie¢ pod katem,
zaréwno w tatwym jak i ciezkim materiale.

SAPHIR Line machines constitute a profes-
sional solution tak makes work simpler and
easier. Due to their heavy and sturdy design,
these machines provide high cutting effi-
ciency of various materials, including tubes
and profiles, CORMAK SAPHIR band saw is
perfect for low and high quantity processing
of easy and difficult to process materials.

Pétautomatyczny proces ciecia Semi-automatic cutting process

Po zatgczeniu przycisku START odbywa sie zautomatyzowany cykl ciecia: After pressing the START button an automatic cutting process begins:

= zamocowanie cietego materiatu w imadle hydraulicznym, = cut material is mounted in a hydraulic vice,

= wigczenie przesuwu tasmy tngcej ( predkosc tasmy regulowana na = cytting band is launched (25-90 m/min band speed adjustable by
falowniku 25-30 m/min), an inverter),

= opuszczenie ramienia tngcego (ptynna regulacja), = cutting arm is loweered (stepless adjustment),

= zatrzymanie maszyny po wykonanym cieciu, = machine stops after cutting is finished,

= podniesienie ramienia (wysokas¢ uniesienia ramienia regulowana) = arm raises (adjustable arm height)

= zwolnienie hydraulicznego imadta, = hydraulic vice releases

=82 ()

PARAMETRY CIECIA SAM 300x470 | 400x580 CUTTING PARAMETERS SAM 300x470 | 400x580

Kat | Angle [J - u -0 2,5 KW; 400V | 4,5 kW, 400V
0 2 300 | 8 400 300 x 470 | 400 x 580 300 x 300 | 400 x 400 25-90 m/min
45° 2 280 | 8 350 170 x 350 1350 x 400 260 x 260 | 350 x 350 935 kg 11350 kg

60° 2170 | 8 250 170 x 230 1 250 x 350 170 x 170 1 250 x 250
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Maszyny PREMIUM LINE sg to profesjonalne mocne przecinarki tasmowe. Budowane z duzq precyzjg i doktadnoscig wykonania, stawiajg czoto najtrudniej-
szym zadaniom. Znajdujg zastosowanie w duzych zaktadach przemystowych, hutniczych oraz w przemysle ciezkim.

Maszyny PREMIUM LINE s to profesjonalne maocne przecinarki tasmowe, Budowane z duzg precyzjq i doktadnoscig wykonania, stawiajg czoto najtrudniej-
szym zadaniom. Znajdujq zastosowanie w duzych zaktadach przemystowych, hutniczych oraz w przemysle ciezkim.

S-200R MANUAL | POLAUTOMAT

PREMIUM LINE

Przecinarka S-200R Manual wyposozona w skretne ramie w
zakresie -45° w lewo do 60° w prawo.

S-200R Manual band saw features a -45° left to 60° right swi-

velling arm,
= bardzo mocna konstrukecja ramienia tngcego = very strong design of cutting arm
= przelktadnia slimakowa zapewnia bezawaryjnos¢ zespotu napedowego = worm drive ensures failure-free drive unit
= ptynna regulacja posuwu = stepless feed adjustment
= prowadnice z weglika spiekanega zapewniajg precyzje i prostalinijnos¢ = cemented carbide guides provide cutting accuracy and straightness
ciecia = strengthened vice base
= wzmocniona podstawa imadta = vice with quick-clamping function or with a hydraulic clamp

= imadto z funkcjg szybkiego mocowania lub z zaciskiem hydraulicznym

Przecinarka S-200R Pétautomat Cechg charaktery-
styczng przecinarek pétautomatycznych jest zauto-
matyzowany cykl ciecia po zatgczeniu przycisku START
tzn. zamocowanie cietego elementu w hydraulicznym
imadle, wtgczenie posuwu tasmy tngcej, opuszczenie
ramienia tngcego, zatrzymanie maszyny po wykona-
nym cieciu.

S-200R semi-automatic band saw. A characteristic fe-
ature of semi-automatic band saws is their automatic
cutting cycle after pressing the START button, that is,
mounting cut material in a hydraulic vice, cutting band
launch, cutting arm lowering, machine stopping after
cutting is finished,

PARAMETRY CIECIA S-200R | CUTTING PARAMETERS S-200R

Kat | Angle ° - L] - 21 KW, 400V
0° 2 250 320 x 240 240 x 240 36/70 m/min
45°L 2 200 220 x 120 190 x 190 530 kg
45°R 2 220 235 x 120 210 x 210

60°L 2110 155 x 110 100 x 100



BAND SAWS

S-280R | S-350R

PREMIUM LINE

PRZECINARKI TASMOWE

P CDRNRIC

POLAUTOMATYCZNA NOZYCOWA PRZECINARKA TASMOWA DO CIECIA POD KATAMI | SEMI-AUTOMATIC BAND SAW FOR ANGLED CUTTING

= bardzo stabilna nozycowa konstrukeja zeliwna z masywng przechylng konsolg

= trzy predkosci ciecia
= ciecie pod kgtem 45°

= po zakonczeniu ciecia rama pity wraca automatycznie do pozycji wyjsciowej
= hydrauliczne mocowanie obrabianego elementu
= automatyczna kontrola pekniecia brzeszczotu

= very stable cast iron design with a solid tilting head

= 3 cutting speeds
= cutting ot an 45° angle

= qfter cutting process is finished saw frame returns automatically to its original

position

= hydraulic workpiece clamping
= gutomatic blade breakage control

PARAMETRY CIECIA S-280R | S-350R | CUTTING PARAMETERS S-280R | S-350R

Kat I Angle ® - e | 4 kW; 400V 1 4,1 kW; 400V
0 23001 g 350 280 x 300 1 500 x 300 18/40/70 m/min | 27/48/70 m/min
45° 2230 | g 300 240 x 280 1 300 x 340 850 kg 11600 kg

POLAUTOMATYCZNA NOZYCOWA PRZECINARKA TASMOWA Z OBUSTRONNIE SKRETNYM RAMIENIEM =60°

PLYNNA REGULACJA!
PREDKOSCI{TASMY:

DEFAULT: SMOOTH BELT SPEED ADJUSTMENT

= ptynny posuw ramy pity

= cyfrowy odczyt predkosci tasmy oraz kgta ciecia

= smooth saw frame feed
= hydraulic material clamping by default
= band cleaning brush with separate drive

= band speed and cutting angle digital display

EENE3 PARAMETRY CIECIA S-440R | CUTTING PARAMETERS S-440R

= control panel located in optimum distance from the machine

S-440R

PREMIUM LINE

SEMI-AUTOMATIC BAND SAW WITH
+60° BILATERAL SWIVELLING ARM

= zautomatyzowany cykl ciecia po zatgczeniu przycisku START
= konstrukcja zapewnia doktadnos¢ i stabilnos¢ ekonomicznej obrobki duzych elementow

= seryjne wyposazenie w hydrauliczne mocowania obrabianego materiatu
= szczotka czyszezqea tasme z oddzielnym napedem
= silnik z falownikiem pozwala na ptynna regulacje predkosci tasmy miedzy 20-90 m/min

= pulpit sterowniczy umieszczony w optymalnej odlegtosci od maszyny

= gutomated cutting process after pressing the START button
= design ensures accuracy and stability of machining large elements

= mator with an inverter allows for stepless band speed adjustment between 20-80 m/min

© YouTube

Kat | Angle ° - L) - 4 kw; 400V
0 g 450 620 x 440 450 x 450 20-90 m/min
45°L 2 440 500 x 180 390 x 390 1100 kg
45°R 2 440 510 x 190 420 x 420
60°L 2 350 330 x 170 310 x 310
60°R 2 330 350 x 170 300 x 300
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PREMIUM LINE
POLAUTOMATYCZNA KOLUMNOWA PRZECINARKA TASMOWA | SEMI-AUTOMATIC COLUMN BAND SAW

Kolumnowa konstrukcja maszyny zapewnia wiekszg sztywnosc catej maszyny
podczas procesu ciecia przemystowego, zwtaszcza petnych materiatéw.

= karpus z wysokiej jakosci zeliwa szarego z dwukolumnowa prowadnicg

= ptynny posuw

= 3 predkosci tasmy tngcej pozwalajg na szerakie spektrum obrabki

= gutomatyczne zatrzymanie tasmy tngcej i powrdt ramy pity do pozycji
wyjsciowej po zakonczeniu ciecia

= hydrauliczne mocowania obrabianego materiatu

= hydrauliczny docisk odgdrny do ciecia pakietowego

Column design provides higher rigidity of the machine during industrial
cutting process.

= body made of high-quality grey cast iron with two-column guide

= smooth feed

= 3 cutting speeds ensure wide range of machining

= cutting band automatically stops and saw frame returns to its original
position after cutting is finished

= hydraulic material clamping

= top-down hydraulic clamp for cutting multiple elements at once

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

MODEL Kgt I Angle [ J - -
H-280 0° 2280 400 x 280 3 kw 25/32/40/58/70 m/min 1030 kg
H-350 0 2 350 400 x 350 5.2 kW 26/60/75 m/min 1200 kg

H-40/60 | H-40/70

PREMIUM LINE
POLAUTOMATYCZNA DWUKOLUMNOWA PRZECINARKA TASMOWA |SEMI-AUTOMATIC TWO-COLUMN BAND SAW

Zastosowanie podwojnej kolumny nosnej zapewnia wiekszq sztywnos¢ catej maszyny,
duzg doktadno$¢ oraz szybkosc ciecia przemystowego miedzy innymi petnych mate-
riatow,

= dwulkolumnowa konstrukcja zeliwna

= ptynna regulacja posuwu ramy pity

= hydrauliczne mocowanie obrabianego elementu

= panel kontrolny na oddzielnym postumencie

= hydrauliczny nacigg tasmy tngcej

= gutomatyczna kontrola zerwania tasmy tngcej w standardzie

Usage of a supporting two-column design ensures higher rigidity of the machine, great
accuracy and speed of industrial cutting.

= fwo-column cast iron design

= smooth saw arm feed adjustment

= hydraulic workpiece clamping

= control panel on a separate element

= hydraulic band tension

= gutomatic band breakage control included by default

2 YouTube = ;

&
PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS
MODEL Kat | Angle [ - -
H-40/60 0 2 400 600 x 400 52 kW 25/46/61 m/min 1500 kg

H-40/70 0 2 400 700 x 400 52 kw 28/40/48/60 m/min 1600 kg
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H-40/70R

PREMIUM LINE

POLAUTOMATYCZNA KOLUMNOWA PRZECINARKA TASMOWA DO CIECIA POD KATAMI | SEMI-AUTOMATIC COLUMN BAND SAW FOR CUTTING AT
ANGLES

Zastosowanie podwajnej kolumny nosnej zapewnia wiekszg sztywnos¢ catej maszyny, duzg do-
lttadnosc oraz szybkosc ciecia przemystowego miedzy innymi petnych materiatéw.

ptynna regulacja na falowniku tasmy tngcej

ptynna regulacja posuwu ramy pity

mozliwose ciecia pod kagtem do 45°

hydrauliczne mocowanie obrabianego elementu
hydrauliczny naciag tasmy tngcej

automatyczna kontrola zerwania tasmy tngcej w standardzie

Usage of a supparting dual column design ensures higher rigidity of the ma-
chine, great accuracy and speed of industrial cutting.

smooth cutting band adjustment by an inverter
smooth saw arm feed adjustment

capable of cutting at a 45° angle

hydraulic workpiece clamping

hydraulic band tension

gutomatic cutting band breakage control by default

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

Kat | Angle L - -IEn 5,2 kW; 400V
0° 2400 700 x 400 27/48/70 m/min
45 2 400 400 x 400 2800 kg

H-50/70

PREMIUM LINE

POLAUTOMATYCZNA KOLUMNOWA PRZECINARKA TASMOWA 0 BARDZO DUZEJ WYDAJNOSCI CIECIA | SEMI-AUTOMATIC COLUMN BAND SAW
WITH HIGH EFFICIENCY CUTTING

dwukalumnowa rama

podajnik rolkowy z napedem

bardzo mocny silnik gtéwny

ptynna regulacja posuwu ramy pity

hydrauliczne mocowanie obrabianego przedmiotu
funkcja pamieci potozenia ramienia

dual column frame

powered roller feeder

powerful main motor

smooth saw arm feed adjustment
hydraulic workpiece clamping

arm position memory function

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

Kgt | Angle ° - A
0 2 500 500 x 750 7,5 kw 26/41/60 m/min 2900 kg
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H-60/80

PREMIUM LINE

POLAUTOMATYCZNA KOLUMNOWA PRZECINARKA TASMOWA 0 BARDZO DUZEJ WYDAJNOSCI CIECIA | SEMI-AUTOMATIC COLUMN BAND SAW
WITH HIGH EFFICIENCY CUTTING

= ptaska, niska konstrukcja utatwia manipulowanie ciezkimi i duzymi
obrabianymi detalami
= podajnik rolkowy z napedem utatwia ustawienie do linii ciecia
g = ptynna regulacja posuwu ramy pity
= hydrauliczne mocowanie obrabianego przedmiotu
= funkcjo pamieci potozenia ramienia

= flat, small design makes it easy to maneuvre large and heavy details
= powered roller feeder makes it easier to set up the cutting line

= smooth saw arm feed adjustment

= hydraulic workpiece clamping

= grm position memory function

ULACJA

PREDKOSCI TASMY

DEFAULT: SMOOTH BELT SPEED ADJUSTMENT

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

Kat | Angle ° - -cn
0° 2 600 800 x 600 1 Kkw 25/43/68 m/min 3160 kg

S-440 RHA

PREMIUM LINE
AUTOMATYCZNA PRZECINARKA TASMOWA DO CIECIA POD KATAMI |AUTOMATIC BAND SAW FOR CUTTING AT ANGLES

Automatyczna przecinarka tasmowa CORMAK S-440RHA to wysoko wydajna
maszyna do ciecia w cyklu automatycznym pretow, rur i profili wykonanych ze
stali, zeliwa oraz metali niezelaznych. Solidny korpus i mocna rama przecinarki
zapewniaja doskonata sztywnos$¢ oraz wyjatkowy poziom stabilnosc podczas
procesu ciecia nawet najtrudniejszych w obrébce detali. Ten model ma mozliwos¢
ciecia w zakresie 0°; 30°; 45°; 60° - ptynna regulacja kgta.

CORMAK S-440RHA automatic band saw is a highly efficient machine,
inteded for outomatic cutting of tubes, bars and profiles made of steel,
cast iron and non-ferrous metals. Its solid body and strong frame
ensure excellent rigidity and unigue stability, even during cutting the
toughest details. This model is capable of cutting in the range of 0°;
30°; 45°; 60° - smooth angle adjustment.

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

MODEL Kat I Angle ° - -
H-40/60 0° 2 400 600 x 400 52 KW 25/46/61 m/min 1500 kg
H-40/70 0° 2 400 700 x 400 52 kKW 28/40/48/60 m/min 1600 kg
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S-200RHA

PREMIUM LINE
AUTOMATYCZNA PRZECINARKA TASMOWA DO CIECIA POD KATAMI | AUTOMATIC BAND SAW FOR CUTTING AT ANGLES

Przecinarka to$mowa S-200RHA jest maszyng przystosowang do ciecia materiatu w
cyklu automatycznym oraz manualnym.

= przecinarka umozliwia ciecie w trybie manualnym pod kgtem -30°- +60° oraz
automatycznym pod kgtem 0-45°

= intuicyjny panel sterowania

= naped tasmy tngcej, oparty na silniku sterowanym falownikiem, zapewnia ptynng
regulacje w duzym zakresie predkosci

S-200RHA band saw is a machine intended for cutting materials both automatically
and manually.

= band saw makes it possible to manually cut at -30°- +60° angles and
automatically at 0-45° angles

= intuitive control panel

= cutting band drive, based on a motor controlled by an inverter, allows for a wide
range of smooth speed adjustment

PLYNNA REGULACJA!
PREDKOSCI TASMY

DEFAULT: SMOOTH BELT SPEED ADJUSTMENT

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

Kat | Angle [ - L] -En 4,1 kw; 400V
0 2 250 320 x 240 240 x 240 0-90 m/min
30°L 2 200 220 x 120 190 x 190 100 kg
45°R g 220 235 x 120 210 x 210
60°L 2110 155 x 110 100 x 100

H-300HA

PREMIUM LINE

AUTOMATYCZNA KOLUMNOWA PRZECINARKA TASMOWA DO PRODUKCJI SERYJNEJ | AUTOMATIC COLUMN BAND SAW FOR HIGH QUANTITY MANUFACTURING

= prosty w obstudze dotykowy pulpit sterowniczy z wyswietlaczem
LCD z menu w jezyku polskim

= hydrauliczne napinanie tasmy tngcej w standardzie

= ptynnie regulowany posuw ramy pity

= hydrauliczne mocowania obrabianego materiatu

= hydrauliczny docisk odgérny do ciecia pakietowego

= programowanie ilosci i dtugosdi cietych detali

= mozliwos¢ zapamietania 20 réznych programow ciecia

= elektroniczny odczyt predkosci tasmy

= simple to use control panel with an LCD touchscreen display

= hydraulic cutting band tensioning by default

= smoothly adjustable band frame feed

= hydraulic worked material clamping

= top-down hydraulic clamp for cutting multiple elements at once
= configuring quantity and length of cut details

= recording up to 20 different cutting configurations

= digital band speed display

DEFAULT: SMOOTH BELT SPEED ADJUSTMENT

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

MODEL Kat | Angle L] - -Icn
H-300HA 0 2 300 400 x 300 67 kw 20-100 m/min 1900 kg
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H-400HA | H-500HA

PREMIUM LINE
AUTOMATYCZNA KOLUMNOWA PRZECINARKA TASMOWA DO PRODUKCJI SERYJNEJ | AUTOMATIC COLUMN BAND SAW FOR HIGH QUANTITY MANUFACTURING

intuicyjny dotykowy pulpit sterowniczy z wyswietlaczem LCD z menu w jezyku polskim
hydrauliczne napinanie tasmy tngcej w standardzie

ptynnie regulowany posuw ramy pity

hydrauliczne mocowania obrabianego materiatu

hydrauliczny docisk odgarny do ciecia pakietowego

programowanie ilosci i dtugosci cietych detali

mozliwos¢ zapamietania 20 réznych programdw ciecia

elektroniczny odczyt predkasc tasmy

intuitive control panel with an LCD touchscreen display
hydraulic cutting band tensioning by default

smoothly adjustable band frame feed

hydraulic worked material clamping

top-down hydraulic clamp for cutting multiple elements at once
configuring quantity and length of cut details

recording up to 20 different cutting configurations

digital band speed display

€ Youlube

DEFAULT: SMOOTH BELT SPEED ADJUSTMENT

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

MODEL Kagt | Angle ° n -E
H-400HA 0 2 400 400 x 400 6.7 KW 20-100 m/min 2350 kg
H-500HA 0 2 500 500 x 500 6,7 kKW 20-100 m/min 3000 kg

GB4240x100

PREMIUM LINE
PRZECINARKA TASMOWA DO CIECIA PLYT STALOWYCH | KRATOWNIC |BAND SAW FOR CUTTING STEEL PLATES AND TRUSSES

Spedjalistyczna przecinarka tasmowa do ciecia duzej szerokosci materia-
tow np. ptyt stalowych, kratownic, wetny mineralnej. Maszyna zostata
wyposazona w dwa hydrauliczne dociski odgérne dla zapewnienia
sztywnoscl oraz wyjgtkowej jakosci podczas ciecia nietypowych i bardzo
trudnych materiatow.

A dedicated band saw for cutting wide materials, e.g. metal plates, trus-
ses, mineral wool. The machine is equipped with two top-down hydraulic
clamps to ensure rigidity and exceptional cutting guality of uncommon
and difficult materials.

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

- - 7 kw; 400V
Zakres ciecia | Cutting range 1050 = 50-100 20-100 m/min
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H-600 | H-700 | H-800 | H-1000 | H-1200
H-1500 | H-1600 | H-1800 | H-2000 | H-2500

PREMIUM LINE
POLAUTOMATYCZNA BRAMOWA PRZECINARKA TASMOWA DO DUZYCH SREDNIC | SEMI-AUTOMATIC GANTRY BAND SAW FOR LARGE DIAMETERS

P CORNIRIC

= ciezka, odporna na skrecanie stalowa konstrukcja z dwukolumnowag prowadnicg = heavy, torsion-resistant steel design with a double column guide

= rama pity porusza sie w duzych prowadnicach liniowych = band's frame moves on large linear guides

= stabilne wykonanie ramy pity zapewnia doskonatg doktadnos¢ ciecia oraz = solid band's construction ensures excellent cutting accuracy and smooth work
spokojng prace z minimalnymi drganiami przy najwiekszych érednicach with minimum vibrations at largest diameters

= hydrauliczne napinanie brzeszczotu = hydraulic blade tensioning

= dopasowana do duzej masy elementdw powierzchnia przylegania materiatu, = material adherent surface suitable for large elements, equipped with powered
Wyposazona w przenoszagce duze obcigzenia, napedzane rolki transportowe transporting rollers for carrying large loads

= ptynna regulacgja szybkosci ciecia = smooth cutting speed adjustment

= ptynnie regulowany posuw ramy pity = smoothly adjustable band frame feed

- BT

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

MODEL Kat | Angle ° u -

H-600 0° 2 600 600 x 600 9 kw 15-80 m/min 4400 kg
H-700 0" g 700 700 x 700 9 kw 15-80 m/min 4500 kg
H-800 0° 2 800 800 x 800 13,2 kw 15-80 m/min 8500 kg
H-1000 0" 21000 1000 x 1000 13,2 kW 15-80 m/min 11000 kg
H-1200 0° 2 1200 1200 x 1200 17,5 kw 15-80 m/min 12000 kg
H-1500 0° 2 1500 1500 x 1500 18,6 kW 15-80 m/min 21000 kg
H-2000 0° g 2000 2000 x 2000 18,5 kw 15-80 m/min 23000 kg
H-2500 0" g 2500 2500 x 2500 22 kw 15-80 m/min 25000 kg
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V-25/33/50|V-25/45/50
V-25/33/100|V-25/45/100 | V-45/45/200

PREMIUM LINE

Pétautomatyczna pionowa przecinarka tasmowa do ciecia metali w przemy-
sle ciezkim, lekkim oraz w laboratoriach, Wykorzystywana do ciecia bazowego
odlewdw zeliwnych i petnych blokéw materiatowych, jak i blach np. w postaci
pakietow. Intuicyjny panel sterujgcy pozwala w tatwy sposéb skutecznie ste-
rowac urzgdzeniem.

= przecinarka tasmowa pionowa z elektrycznym posuwem stotu
= predkos¢ tasmy: 0-70 m/min

= wygodny pulpit sterowniczy

= masywny odlew zeliwny stotu

= stot z napedem przod-tyt

Semi-automatic vertical band saw for cutting materials in heavy and light in-
dustries as well as in laboratories. Used in cutting cast iron, whole material
blocks and sheets, e.g. multiple at once. Intuitive control panel makes it easy
to operate the machine.

= vertical band saw with electric workbench feed
= band speed: 0-70 m/min

= convenient control panel

= |arge cast iron workbench

= waorkbench with a forward-backward motor

PARAMETRY CIECIA | CUTTING PARAMETERS

MODEL - -

V-25/33/50 250x330x500 2.3 kw 1100 kg
V-25/45/50 250x450x500 2,7 kw 1350 kg
V-25/33/100 250x330x1000 2,35 kw 1270 kg
V-25/45/100 250x450x1000 3,55 kw 1510 kg

V-45/45/200 450x450x2000 45 kw 2000 kg
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KSA-D 800x1250

POLAUTOMATYCZNA PRZECINARKA TASMOWA | SEMI-AUTOMATIC BAND SAW

= Rolka podajnika z przodu

= Hydrauliczny nacigg tasmy
= Podajnik

= Szczotka do widrow

= Panel sterowania PLC

= Odbidr wiorew

= Frontal roller feeder

= Hydraulic band tension
= Feeder

= Brush far chips

= PLC controller

= Chips container

PARAMETRY CIECIA KSA-D 800x1250 |CUTTING PARAMETERS KSA-D 800x1250

Kat | Angle o - L] - 9,5 kw; 400V
0° 2 845 800 x 1250 800 x 800 25-90 m/min
7500 kg

KDG 700x1250 DM

POLAUTOMATYCZNA PRZECINARKA TASMOWA DO CIECIA POD KATAMI | SEMI-AUTOMATIC BAND SAW FOR CUTTING AT ANGLES

= Falownik

= Hamulec hydrauliczny

= 3m podajnik

= Hydrauliczny zacisk gérny
= Hydrauliczny nacigg tasmy
= 0dbidr widraw

= Szczotka do wigrew

= Imadto hydrauliczne

= Inverter

= Hydraulic brake

= 3m feeder

= Hydraulic upper clamp
= Hydraulic band tension
= Chips container

= Brush for chips

= Hydraulic vice

PARAMETRY CIECIA KDG 700x1250 DM | CUTTING PARAMETERS KDG 700x1250 DM

Kgt | Angle ° - u & | 9 kw; 400V
0" 2700 700 x 1250 700 x 700 25-90 m/min
30° 2 700 700 x 1000 700 x 700 5500 kg
45° 2 700 700 x 500 700 x 700
60° 2 480 700 x 500 480 x 480
-30° 2700 700 x 1000 700 x 700

-45° 2700 700 x 80O 700 x 700
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WQ0S 280x300 PLC

AUTOMATYCZNA PRZECINARKA TASMOWA | AUTOMATIC BAND SAW

= 0dbidr widréw

= Hydrauliczny nacigg tasmy
= Podajnik

= Szczotka do widrow

= Falownik

= |madto hydrauliczne

= Cyfrowy panel sterowania

= Chips container

= Hydroulic band tension
= Feeder

= Brush for chips

= Inverter

= Hydraulic vice

= Digital control panel

PARAMETRY CIECIA WOS 280x300 PLC |CUTTING PARAMETERS WOS 280x300 PLC

Kat | Angle o - L] - 3,6 kw; 400V
0 2 280 280 x 300 280 x 280 22-100 m/min
1175 kg

WQS 600X700 PLC

AUTOMATYCZNA PRZECINARKA TASMOWA | AUTOMATIC BAND SAW

= Ddbior widrow YCOoORMAIC
= Hydrauliczny nacigg tasmy
= Podajnik

= Szczotka do widrow

= Falownik

= Imadto hydrauliczne

= Cyfrowy panel sterowania

= Chips container

= Hydraulic band tension
= Feeder

= Brush for chips

= Inverter

= Hydraulic vice

= Digital control panel

PARAMETRY CIECIA WOS 600x700 PLC | CUTTING PARAMETERS WOS 600x700 PLC

Kgt | Angle [ - L] - 7,3 kwW; 400V
0° 2 600 575 x700 575 x 575 22-100 m/min
3800 kg




